EVE RC' A'F INNOVATIVE SOLUTIONS
‘ THAT PERFORM.

SLICK SAND™

SLICK SAND™ é um betume poliéster hibrido pistolavel com

um alto teor de sdlidos com uma excelente capacidade de
Formulacao unica de poliéster hibrido enchimento assim como uma excelente pelicula seca. Numa
s6 demao € possivel aplicar 100 -150 microns.

Acabamento incomparavel SLICK SAND™ é o produto ideal para a preparagéo de

Superficie plana e suave sem abatimentos projectos de restauro e de customizagéo, para uso na industria
da madeira, para moldagem, modelagem e também indUstria
Absorcao higroscopica muito baixa naval.
. Adesao excepcional em variados substratos.
Similar a um Gel-coat Com o minimo de esforco em termos de lixagem é possivel

()ptima adesio obter a melhor superficie para o seu sistema de pintura.

Pode ser pintado directamente

SLICK SAND™
# 104708 - 0,946 Litros
#104709 - 3,78 Litros
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DESCRIGCAO E APLICACAO

SOMENTE PARA USO PROFISSIONAL

SLICK SAND™ é um betume poliéster hibrido pistoléavel com um alto teor de solidos com uma excelente
capacidade de enchimento assim como uma excelente pelicula seca. Numa sé demao é possivel aplicar
100-150 microns. SLICK SAND™ é o produto ideal para a preparagao de projectos de restauro e de
customizagéo, para uso na indudstria da madeira, para moldagem, modelagem e também para a industria
naval. A sua excepcional estabilidade estrutural é garantida pela quantidade minima de solventes na
formulagéo.

SUBSTRATOS

Excelente ades&o sobre uma variedade de substratos devidamente preparados; tais como pintura e verniz de
fabrica, ago, ago galvanizado, ago zincado, aluminio, plasticos compdsitos, plasticos duros, SMC, betume
poliéster. ATENCAO: Seguir as instrugdes de preparagdo da superficie.

PREPARAGAO

Antes de lixar, limpar e desengordurar completamente a area a reparar, removendo qualquer vestigio de
sujidade e gorduras. Ao limpar fibra de vidro exposta é recomendado o uso de acetona como agente de
limpeza. Aluminio, ago ou ago galvanizado. Grandes areas de metal devem ser tratadas com primario epoxi
antes da aplicacao de SLICK SAND™. Seguir as instrugdes do fabricante e assegurar que a superficie esta
completamente curada antes de continuar o processo. Superficies pintadas. Lixar a area a reparar, P180 ou
P220. Terminar com P320. Limpar o pd. Betume poliéster. Lixar a area a reparar, P180 ou P220. Terminar
com P320. Limpar o po.

MISTURA

Agitar bem o produto na lata até obter uma consisténcia uniforme [podera ser Util um agitador de latas
de tinta]. O racio de mistura com o endurecedor € de 2% em peso. Usar exclusivamente o endurecedor
EVERCOAT fornecido. Nao é recomendado e nao € necessario diluicao.

APLICACAO

Utilizar uma pistola de betume pistolavel ou de primario com um bico de 2.0 mm ou superior, seguindo as
recomendagoes do fabricante relativamente a configuragéo da presséo a usar. Aplicar 2 -3 demaos médias,
conforme necessario. Permitir 10 - 15 minutos de "flash off" entre deméos.

ACABAMENTO

A lixagem pode ser iniciada apds aproximadamente 2 horas, dependendo da quantidade aplicada. Quando
aplicado sobre "Etch-Primer" o tempo de secagem podera ser alargado até 6 horas. Apds secagem, SLICK
SAND™ devera ser preparado para a préxima fase do processo, sendo lixado com P320 - P600.

DADOS TECNICOS

Cor Cinzento claro

Estado fisico Liquido

Solubilidade N&o soluvel em agua fria ou morna

Tempo de vida (mistura) 45 minutos a 24°C

Tempo de secagem aprox. 2 horas (dependendo da quantidade aplicada
Proteccao corrosiva 400 horas névoa salina (Harshaw)

Espessura maxima 100 - 150 microns (cada camada)

Composicao e Precaugoes Ficha de Seguranca (MSDS) disponivel mediante solicitacéo

COVs Max. 151 g/l COV

As propriedades séo valores tipico e ndo devem ser consideradas especificagcdes técnicas de venda. O testes
fisicos foram realizados a 25°C e 75% de humidade relativa, a menos que especificado de outra forma.

ESTABILIDADE

12 meses desde a data de producao. A data de produgao esté inserida no lote no fundo da lata ou no
rétulo. A identificacdo do lote € composta da seguinte forma: 24 10 001320
24 = ano 2024 | 10 = més outubro | 001320 = niimero de lote em execugao

ARMAZENAMENTO

De acordo com os requisitos dos regulamentos locais. Observe as recomendacdes fornecidas na rotulagem
do produto. Temperatura maxima de armazenamento 25 °C. Armazenar em local fresco e bem ventilado,
distante de materiais incompativeis assim como de fontes de ignicao. Manter afastado de agentes oxidantes,
alcalis fortes e acido. E proibido fumar nas imediacdes. Prevenir o acesso nao autorizado. Os recipientes
abertos devem ser fechados com cuidado e hermeticamente. Manter a embalagem na sua posigao original
para evitar vazamento. Nao despeje no esgoto. Nao coloque material catalisado no recipiente original.

INSTRUGOES DE
SEGURANGA

Ler com atencéo todas as instrugdes e avisos antes de usar os produtos EVERCOAT. As fichas de seguranca
(MSDS) para todos os materiais estdo disponiveis online em https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.
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Apartado 3005

3801-101 Aveiro, Portugal
Tel. +(351) 234 303 600
Fax +(351) 234 303 605
E-mail: indasa@indasa.pt



