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W EASY SAND™

101669 880mL

Fiowable polyester finishing and blending putty
Ideal for skim coating body work,

pinholes, and other minor imperfections

La dltima tecnologia en masilla

Autonivelante

Reparacion rapida de pequenas abolladuras y
dafos

Elimina los poros y los aranazos de lijado
profundo

Ideal para la reparacion inteligente y
puntual

Incluso, libre de poros en al aplicacion del
material

EASY SAND™
# 101669 — 880 ml

SOLUCIONES
INNOVADORAS QUE
FUNCIONAN.

EASY SAND™

Masilla de acabado de
poliéster fluida

Easy Sand es una masilla de acabado de poliéster de nueva
generacion. El producto ha sido especialmente formulado para
reducir el tiempo de trabajo y acelerar el proceso de reparacion
sin ninguna concesion a la calidad. Contiene ingredientes
especiales que reducen el calor generado por el lijado,
permitiendo un proceso de lijado mas rapido sin obstruir el
papel.

Debido a sus excepcionales propiedades autonivelantes,

es ideal para la reparacion efectiva de dafios por granizo en
grandes areas.

La aplicacion directa sobre la pintura lijada mantiene el area de
reparacion relativamente pequena. Esto acelera la reparacion
de gravilla, abolladuras, micro-agujeros, asi como arafazos de
lijado profundo. Por lo tanto, Easy Sand es el producto ideal
para todas las aplicaciones de reparacion inteligente y puntual.

Pruébelo usted mismo y
experimente las muchas
ventajas que aporta a su

proceso de reparacion.
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DESCRIPCION Y APLICACION SOLO PARA USO PROFESIONAL
Masilla de poliéster de acabado autonivelante para la cubricion y nivelacion de pequefas areas
dafiadas, tales como; marcas de piedra, abolladuras, arafiazos, marcas de lijado, micro-agujeros y
para grandes areas por dafos por granizo.

SUSTRATOS Adhesion excepcional a una variedad de sustratos adecuadamente lijada incluyendo; Pintura y barniz de
fabrica, acero, acero galvanizado, acero recubierto de zinc, aluminio, plasticos compuestos, plasticos
duros, SMC, relleno de poliéster.

PREPARACION Antes de lijar, limpie a fondo el area a reparar eliminando todos los restos de suciedad, aceite y
residuos de cera. Lijar ligeramente el area de reparacion con P80-P180. Utilice un abrasivo fino para
eliminar cualquier rasgufio profundo P180-P220. Patrén. Retire el polvo. El area a reparar debe estar
completamente seca antes de la aplicacion del producto.

MEZCLA La relacion de mezcla es del 2% en peso. Coloque la cantidad necesaria de endurecedor en una placa
de mezcla limpia, sin grasa y agregue el endurecedor del 2% requerido. Mezclar a fondo el material a
un color consistente, homogéneo, pero ese es un color uniforme. Utilice unicamente el endurecedor
EVERCOAT suministrado.

APLICACION En primer lugar, aplicar una capa muy fina de material mezclado con presion firme en el érea de
reparacion. Esto promueve una aplicacion dptima, libre de rayas de lijado y una excelente adherencia.
Aumente la profundidad de reparacién deseada aplicando capas de producto. No aplicar sobre
superficies recién recubiertas o superficies recubiertas que no se hayan curado completamente. Dejar
secar completamente antes de terminar.

LIJADO / ACABADO Por lo general, el proceso de lijado puede comenzar después de 10-15 minutos. Lijar masilla con grano
P180 - P320, evitando arahazos profundos de lijado fuera del area de reparacion.
DATOS TECNICOS Color Blanco
Estado fisico liquido
Solubilidad no soluble en agua fria y caliente
Tiempo de trabajo 5-6 minutos
Tiempo de secado al lijado 10-15 minutos

Proteccion contra la corrosion  no disponible

Construcciéon maxima 3mm (lijado)

Ingredientes y precauciones Ficha de datos de seguridad (MSDS) disponible bajo peticion

Limite de la UE para compuestos organicos volatiles: 250 g/l (2007)

voc Este producto contiene un maximo de 97 g/l de VOC.

Las propiedades son valores tipicos y no deben considerarse como especificaciones técnicas de ventas.
La prueba fisica se realizd a una temperatura relativa de aproximadamente 250C y un 75 % a menos que
se especifique lo contrario.

ESTABILIDAD Fecha de consumo preferente: 18 meses a partir de la fecha de fabricacion
La fecha de fabricacion esta dentro del nimero de identificacion por lotes en la parte inferior de la lata o
en la etiqueta. La identificacion del lote se compone de la siguiente manera: 24 10 001320
24 = afio 2024 | 10 = mes de octubre | 001320 = numero de lote en ejecucion

ALMACENAMIENTO De acuerdo con los requisitos de las regulaciones locales. Observe las declaraciones de precaucion
dadas en la etiqueta. Temperatura maxima de almacenamiento 25°C. Aimacenar en un lugar fresco y bien
ventilado lejos de materiales incompatibles y fuentes de ignicion. Mantener alejado de agentes oxidantes,
alcalis fuertes y acidos. Esta prohibido fumar en las inmediaciones. Evitar el acceso no autorizado. Los
recipientes abiertos deben cerrarse con cuidado y firmemente. Manténgase en posicion vertical para
evitar fugas. No vacie en los desagues. No devuelva material mezclado al contenedor original

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Asegurese de leer todas las instrucciones y advertencias antes de usar los productos EVERCOAT. Fichas
de datos de seguridad para todos
materiales estan disponibles en linea en https://itwevercoat-sds.thewercs.com.
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