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Warld's best sanding putty
Spresth emothly and self levets

Cantairs. HOCIRENIY

Kann bei kleinen Reparaturen direkt auf
geschliffenem OEM Klarlack angewendet
werden

Lasst sich geschnmeidig auftragen

Selbstnivellierend
Enthalt den FCGRESIN° Premiumharz

METAL GLAZE® ULTRA
# 104425 - 880ml

ULTRA [c

METAL GLAZE Ultra ist
der bestschleifbare
Polyesterfeinspachtel der Welt

METAL GLAZE Ultra ist der bestschleifbare
Polyesterfeinspachtel der Welt. Geeignet zur Benutzung als
Feinspachtel nach anderen Spachtelprodukten, flr groBflachige
Anwendung oder kleine Spot Reparaturen. Dank der Nutzung
der patentierten ECERESIN™ Premiumharze ist der Spachtel
unUbertroffen gut schleifbar, und der Gehalt an ZNX-7 in der
Rezeptur verbesseret die Haftung spurbar.

Probieren Sie selbst,
und erleben Sie die
vielen Vorteile fiir Ihren
Reparatur-Prozess!



TECHNICAL DATA SHEET

METAL GLAZE® ULTRA
Ist der bestschleifbare Polyesterfeinspachtel der Welt
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BESCHREIBUNG UND
ANWENDUNG

VERARBEITUNG NUR DURCH FACHPERSONAL

METAL GLAZE Ultra ist der bestschleifbare Polyesterfeinspachtel der Welt. Geeignet zur Benutzung

als Feinspachtel nach anderen Spachtelprodukten, fir groBflachige Anwendung oder kleine Spot
Reparaturen. Dank der Nutzung der patentierten ECORESIN Premiumharze ist der Spachtel unibertroffen
gut schleifbar, und der Gehalt an ZNX-7 in der Rezeptur verbesseret die Haftung spUrbar. Ein selbst
nivellierender Feinspachtel, mit Gberragender Haftung und Schleifbarkeit. Zur Reparatur von beschadigten
Karosserieblechen und kleine Ausbesserungen bis maximal 3mm Tiefe.

UNTERGRUNDE

Er kann auf blankem Metall, galvanisiertem oder verzinktem Stahl, SMC Verbundwerkstoff, Glasfaser und
Aluminium, geschliffenem Polyesterspachtel, geschlifenem OEM Lack, KTL Beschichtungen und ausgehartetem,
geschliffenem 2K Flller eingesetzt werden. Zudem ist er auch fir kosmetische Reparaturen auf Glasfaser und
Karbonfaserreparaturen geeignet.

VORBEREITUNG

Den gesamten Reparaturbereich vor dem Schleifen griindlich reinigen, um samtliche Schmutz-, OI- und
Wachsriickstande zu entfernen. Die Reparaturstelle anschleifen, um den Untergrund aufzurauen. Mit einer
feinen Kérmung tiefe Schleifriefen ausschleifen. AnschlieBend den Staub entfernen. Der Untergrund muss
vor dem Materialauftrag vollstandig trocken sein.

ANMISCHEN

Das Mischungsverhaltnis ist 2 %. Geben Sie die erforderliche Menge Spachtelmasse auf ein sauberes, fettfreies
Mischbrett und fligen Sie die 2 % Harter hinzu. Als optische Orientierung flr ein richtiges Mischungsverhaltnis
dient das Schaubild auf der Produktverpackung. Mischen Sie das Material sorgféltig zu einer homogenen Masse
mit gleichmaBiger Farbgebung. AusschlieBlich den mitgelieferten EVERCOAT-Harter verwenden!

AUFTRAGEN

Tragen Sie diinne Schichten des angemischten Materials mit festem Druck auf der

Reparaturstelle auf. Dank der speziellen Rezeptur kann der Material schon nach ca. 10 Minuten geschliffen
werden, ohnde das sich das Schleifpapier zusetzt, und wahrend es noch weiter aushartet. Nach der
vollstandigen Aushértung kann im finalen Schiiff ein feiner glatter Ubergang erreicht werden.

SCHLEIFEN /
NACHBERARBEITUNG

Schleifen Sie die Konturen mit Korn P180. Die finale Schleifung am Besten mit Korn P320, oder einer feineren
Kdérnung. Vermeiden Sie tiefe Schleifriefen auBerhalb der Reparaturstelle.

TECHNISCHE DATEN

Farbe hellgriin
Aggregatszustand flussig
Léslichkeit unldslich in Kalt- und Warmwasser

Verarbeitunsgzeit 2,5 bis 4,5 Minuten

Trocken schleifbar nach 10 - 15 Minuten

Korrosionsschutz 500 Stunden Salzspriihnebeltest (Harshaw)

Max. Schichtstarke 3 mm (geschliffen)

Inhaltstsoffe und

VorsichtsmaBnahmen Sicherheitsdatenblatt (MSDS) auf Anfrage erhaltlich

EU-Grenzwert fUr fllichtige organische Verbindungen: 250 g/l (2007)

VOC Gehalt Dieses Produkt enthélt max. 42 g/l VOC.

HALTBARKEIT Die Eigenschaften sind typische Werte und nicht als technische Verkaufsangaben zu betrachten. Die
physikalische Prifung wurde bei ca. 22 °C und 75 % rel. F. durchgefuhrt, wenn nicht abweichend angegeben.
LAGERUNG Mindesthaltbarkeit: 18 Monate ab Produktionsdatum

Das Produktionsdatum befindet sich in der Batch-Identifikation auf der Unterseite der Dose oder auf dem
Produktetikett. Die Batch-Identifikation setzt sich wie folgt zusammen: 8 10 233
8 = Jahr 2018 | 10 = Monat Oktober | 233 = laufende Batch-Nummer

SICHERHEITS-HINWEISE

Entsprechend den Anforderungen der lokalen Bestimmungen. Auf dem Etikett angegebene VorsichtsmaBnahmen
beachten. Maximale Lagertemperatur 25 °C. Lagerung an einem kihlen, gut belUfteten Ort und nicht in der

Nahe von unvertraglichen Materialien und Zindquellen. Unbedingt fernhalten von Oxidationsmitteln, starken
Laugen und Sauren. Rauchen in unmitteloarer Nahe verboten. Unbefugten Zugriff verhindern. Gedffnete Behalter
sind sorgfaltig und dicht zu verschlieBen. Aufrecht lagern, um Auslaufen zu verhindern. Nicht in die Kanalisation
entleeren. Angemischtes Material nicht wieder in den Originalbehalter zurtickflihren.

SICHERHEITS-HINWEISE

Lesen Sie unbedingt vor Verwendung der EVERCOAT-Produkte alle Anweisungen und Warnhinweise.
Sicherheitsdatenblatter zu allen Materialien sind online unter https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.
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