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Reinfarced Repair Compound Filler

Excellent for rigid plastic repairs on ground effects,
spoilers, running boards, body panels,etc.

Superior adhesion to steel, galvanized steel, aluminum,
and most rigid composites and plastics

Massa de poliéster reforcada com fibra de vidro
e Kevlar®

Extremamente forte devido ao Kevlar®

Aplicacao simples e suave devido as fibras
de filamentos curtos e longos, de elevada
qualidade

Qualidades excepcionais de aderéncia

Lixamento facil

FIBER TECH™
#104116 - 8149

SOLUCOES INOVADORAS
QUE PERFORMAM.

FIBER TECH

Massa de poliéster reforcada
com fibra de vidro e Kevlar®

Fiber Tech é uma massa de poliéster reforcada com fibra

de vidro e Kevlar®, simples de usar sem comprometer a
resisténcia.

Fiber Tech combina as vantagens de diferentes tecnologias

de fibras de vidro de um modo ideal. As fibras de filamento
curto de elevada qualidade possibilitam uma aplicagéo suave e
homogénea. A adicéo de Kevlar® proporciona um aumento da
resisténcia assim como uma incrivel estabilidade.

Estas caracteristicas especiais fazem com que este produto
seja a escolha ideal para a reparagao de pecas automotivas,
tais como para-choques, aerofdlios, para-lamas, pecas
plasticas, etc.

Devido a tecnologia ZNX-7, Fiber Tech garante uma excelente
aderéncia sobre aluminio. Assim como sobre SMC e todos o0s
substratos metalicos.

A alta densidade e a sua resisténcia previnem rachaduras
sobre cordao de solda e proporciona um disfarce efetivo sobre
a area reparada.

Experimente e verifique
as diversas vantagens
que este produto
oferece ao seu processo
de reparacao.
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DESCRIGCAO E APLICACAO SOMENTE PARA USO PROFISSIONAL
Fiber Tech é uma massa de poliéster reforgcada com fibra de vidro e Kevlar® para reparacgéo e
enchimento de pecas automotivas, tais como, para-choques, aerofdlios, para-lamas, pecas plasticas
assim como o disfarce de cordéo de solda.

SUBSTRATOS Excelente aderéncia sobre uma variedade de substratos devidamente preparados; tais como ago
carbono, a¢o galvanizado, ago zincado, aluminio, plasticos compdsitos, plasticos duros, SMC, massas
poliéster, fibra de vidro e fibra de carbono.

PREPARAQZ\O Antes de lixar, limpar completamente a area a reparar, removendo qualquer vestigio de contaminagoes,
dleos e ceras. Lixar a érea a reparar, P40-P80. A area a reparar deve estar completamente seca e limpa
antes da aplicagao do produto.

MISTURA A relagéo de mistura com o endurecedor é de 2% em peso. Cologue a quantidade de produto pretendida
sobre um mixing board limpo e adicione 0os 2% de endurecedor. Verifique a indicagdo na embalagem do
produto como guia para assegurar a correta relagdo de mistura. Misture completamente até obter uma
cor homogénea e consistente. Usar exclusivamente o endurecedor EVERCOAT fornecido.

APLICAQI\O Aplicar uma camada muito fina de material misturado sobre a area a reparar. Deste modo promovendo
uma aplicagdo sem poros e com uma excelente aderéncia. Continue a aplicar camada sobre camada até
obter a quantidade necessaria para a reparagéo. Nao aplicar sobre superficies pintadas que nao estejam
completamente curadas. Pemitir que a aplicagdo cure completamente antes de passar para a fase de

acabamento.
ACABAMENTO Apbs 15 - 20 minutos pode iniciar o processo de lixamento. O lixamento inicial pode ser com a
granulometria P80.
DADOS TECNICOS Cor Magenta
Estado fisico Liquido
Solubilidade Nao soluvel em agua
Tempo de vida (mistura) 3 - 5 minutos
Secagem para lixamento 15 - 20 minutos
Protecao corrosiva 500 horas de intempéries
Espessura maxima 6 mm (lixada)

Composicao e Precaugbées  Ficha de Seguranca (MSDS) disponivel mediante solicitagao
COVs Max. 98 g/l COV

As propriedades s&o valores tipicos e ndo devem ser consideradas especificacdes técnicas de venda. Os
testes fisicos foram realizados a 25°C e 75% de humidade relativa, a menos que especificado de outra
forma.

ESTABILIDADE 18 meses desde a data de producao. A data de produgéo esta inserida no lote no fundo da lata ou no
rétulo. A identificagcao do lote € composta da seguinte forma: 24 10 001320
24 = ano 2024 | 10 = més Outubro | 001320 = nimero do lote em execugéo

ARMAZENAMENTO De acordo com os requisitos dos regulamentos locais. Observe as recomendacdes fornecidas no rétulo
do produto. Temperatura maxima de armazenamento 25 °C. Armazenar em local fresco e bem ventilado,
distante de materiais incompativeis assim como de fontes de ignicao. Manter afastado de agentes
oxidantes, dlcalis fortes e acido. E proibido fumar nas imediacdes. Prevenir o acesso ndo autorizado.

Os recipientes abertos devem ser fechados com cuidado e hermeticamente. Manter a embalagem na
sua posi¢cao original para evitar vazamento. Nao despeje no esgoto. Nao coloque material catalisado no
recipiente original.

INSTRUGOES DE SEGURANGCA Ler com atengéo todas as instru¢des e avisos antes de usar os produtos EVERCOAT. As fichas de
seguranca (MSDS) para todos os materiais estao disponiveis online em
https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.

‘ EVERCQAT Seu parceiro EVERCOAT:

INDASA

INDASA Brasil

Rua Sérgio Jungblut Dieterich 930, Porto
Alegre, RS, 91060-410

Tel. (51) 3350-5090

Email: vendasbr@indasabrasil.com.br



